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PREMESSA

JASSOCIAZIONE CULTURALE

opo del presente manuale & di fornire le istruzioni occorrenti per
ettuare razionalmente le revisioni e le riparazioni.

ati citati nel manuale hanno lo scopo di formare una conoscenza di
attere le sui principali controlli da durante la
vari gruppi.

ale proposito il manuale & stato corredato di illustrazioni. disegni e
emi, occorrenti per poter eseguire le operazioni di smontaggio, con-
lo e montaggio.

anuale deve essere altresi una guida per chi desidera conoscere i
icolari costruttivi del tipo in esame. La conoscenza di tali particolari,
addetto alle rij ioni, & fattore iale per una buona
cuzione del lavoro.

TA - Nella descrizione, dove & scritto Destra o Sinistra si
deve intendere alla destra o alla sinistra di chi si
trova in sella.
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}T ) DATI DI IDENTIFICAZIONE

(vedere fig. 1)

Ogni veicolo & contraddistinto da un numero di identificazione impresso
sulla pipa del telaio e sul basamento motore.

Questo numero & riportato sulla dichiarazione di conformita e serve agli
effetti di legge per I'identificazione del veicolo stesso.
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Fig. 4 Lato volano

Fig. 5 Lato trasmissione
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solasone dol carbuaore:
bellOrto tipo VHB 29

golazione:
2 mm 2

as e

htore Dosse

simo 132

imo 50

vioz
giri 1@ e

ero Tnediante Coppia df tngranasel

b nel basamento.
normale i fubr

apposita valvola).

tore eletrico per segnalazions insulficiente pres-

tcazions 38 + 42 ka/ema (re-
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CARATTERISTICHE

GENERALI

Accansione
A batteria con disrnutore ag antcipa automatico a masse
ughe.

Anmpo fisso 10, St vt vt
Ao automatico 34 (misura, s volen
lYm;c Snicip (%o, + aomatico) 44 pmiura sul vo-
tanza fra | contatti del rutiore mm 042 - 0,45
Bandars, ot Rivanaane: orade sy 555 et scala
oschtarell  duivaien isanca s il iairodt dia

candl
Bobina i acoensione.

Awiamento
A pedale.

N1 twbo con silenziatore a due corpi.

TRASMISSION!
Trasmissione primaria
Ad ingra i

i,
Rapporto motore-cambio R = 1:2 (z 30/60).

A dischi multpl n bagno dali. & posia sulaivero pri-

mario del camt

Comando mesianis leva & mano su manubrio (ato s
stro),

A quattio velocita con ingranagg! sempre in presa ad in-
nesto_frontale. | cambio & contenulo nel basamento
matore.

I comando & a pedale con doppia leva sul lato destro
gl motociclo.

Rapport degll Ingranaggi de camb)

o
n prima marcia. 321 (2 14/30 - 18/27)
n Seconda marcia 1Tk 6o iel
In terza marcia . | | | 1:125 z24/20 - 18/21)
In quarta marcia 1i1

Trasmissione secondaria
A'ctiena 6/8388; passo 1587 dameto o 10,16

Rapporto uscita cambio-ruota postariore: 12,197 (2 16/35)
Rapport totali di trasmission

In prima mar

in seconda marcia
In terza marcia .
In quarta marcia

TELAID
A doppia culla con struttura tubol
SOSPENSIONI

nteri

A forcella telescopica con ammortizzatori idraulci incor-

Posteriore
A forcellone oscillante con molle a spirale regolabill con-
centriche agll ammortizzatori idraulici.

ore
Anteriore ¢ posteriore a raggi con cerchi 183

PNEUM
Roiore # poserors 350- 18 scolpt
Pressione preumati

ol ot

Con il solo pilota 1 kafema 15

Gon il solo pilota
Con pilota & passeggero

Ko/ema 175
kg/emq 260



indicati i intendono per impiego

ima_continuativa o impiego
dolo un sumento o pressione
o ’.U'""' A indicot

antoriore:
uvavwoigenti con comando a mano & mezzo
parle destea del manubrio.
Wslsnnm
a pedale a mezzo leva posta sulla sinistra

e
E PESI
m 1450
m 2170
massima con parabrezza m 0805
massima senza parabrezza m 6770
sima da terra (a vuoto) con para.
m 1495
ssima da'terra (a vuoto) senza para-
. m 1060
ima da ierra, a veicolo mmm. di
nzina senza persone a m 0150
e o tara & vereoo oo Gar
ne a bordo m 0120
otomezz0 in assetto di mlmh i
di olio e benzina) . kg 214

0=
—

Mein

PRESTAZI
Veloota ¢ uendenu massime superabili nelle singole
marce del cambio e con il solo pilota a bordo:

[ vwee | Vs Pt mece |
+ marcia | 396 76%
3 marcia o7 15% |
& marc 127 5%

Consumo carburante (norme CUNA)

41 per 100 km

RIFORNIMENTI
Riforniment.
Serbatoio carburants
Riserva

il __Part Ga rifornire

Benzina normale

SHELL X100 20W/20
S ok ¢ 3 | finverno)
‘SH‘ELL X100 - 40W/50
| (esta

orsete tabcetpite || a0

Olio SHELL Tellus 33
(per braccio)



DOTAZIONE NORMALE
(Vedere fig. 6)

[MOTD-¢ qV,, ”
[F=sotigura e cuf @iordinazione.

Denominazions

1090 1900
2590 0500
11011000
1090 06 GO
10902500
559024 00

1090 2400

4096 07 00

5590 04 00
[

1090 1100
25905500
2590 56 00
55965000
109004 00
L 12914500

Chiave a tubo 19 - 21 - 22
Chiave ad occhio 17 - 19
Chiave aperta 8 - 10
Chiave aperta 13 - 14
Chiave a tubo 10 - 13
cf esagonale per

iti a brugola (5)
ci esagonale per viti a brugola (6)
Ghiave aperta 9 -

Chiave aperta per regolazione punterie
Chiave ad occhio 24

Pinza universale

Chiave regolabile

Cacciavite

Chiave poligonale 10 - 11 per punterie
Borsa porta dotazione
Libretto_istruzioni

35
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~ ""ATTREZZATURA SPECIFICA PER OFFICINE DI RIPARAZIONE
(Vedere fig. 7)

-
P Denominazione

10907200 |  Attrezzo per smontaggio e montaggio valvole
10914400 | Attrezzo per smerigliatura valvole
10913800 | Attrezzo per riportare il segno di riferimento sullingranaggio di-
0 stribuzione
10913801 Qmexzo per riportare il segno di riferimento sullingranaggio al-
ero
12909090 Spsmmenu mm. 0,05 + 0,050
10903200 | - Attrezzo per smontaggio e montaggio gruppo frizione

.‘ 16906900 |  Estrattore per anello interno cuscinetto sull'ingranaggio trasmis-
sione
10908300 | Attrezzo per montare I'anello interno cuscinetto sull'ingranaggio
U trasmissione
25908100 | Chiave per smontaggio volano
10906100 | Attrezzo per tenuta corpo frizione
10904800 |  Attrezzo tenuta asta forcella
10903100 | Chiave speciale esagonale per smontaggio e montaggio asta
forcella
D) 10912600 | Chiave speciale per smontaggio e montaggio tappi forcella
10 90 95 00 Punzone per smontaggio e montaggio bracci forcella sulla testa
di sterzo

10913800 Chiave speciale esagonale per smontaggio e montaggio viti a
brugola per fissaggio coperchio supporto bilancieri

10914700 Chiave speciale esagonale per smontaggio e montaggio viti a

brugola fissaggio supporto bilancieri alla testa

0 10912700 | Attrezzo per smontaggio e montaggio cappellotti molleggio post.
25904800 |  Punzone per smontaggio e montaggio le guida valvole sulla testa

25909900 | pynzone e boccola per pressare e togliere la boccola piede biella

10904400 | Estrattore della boccola sul basamento trasmissione per albero

della distribuzione

109G 27 00 Chiave speciale per smontaggio e montaggio manicotto dentato

25907000 | Estrattore per anello esterno sul basamento lato volano del cusci-

netto a rulli per albero motore

10908325 | Estrattore del cuscinetto a rulli sullalbero motore lato volano

32906302 | Estrattore ingranaggio comando pompa olio

10906300 | Estrattore ingranaggio sullalbero motore comando trasmissione

26907800 | Estrattore dello spinotto del pistone

10911700 | Attrezzo per smontaggio e montaggio ingranaggio sull'albero della

distribuzione

10912000 | Attrezzo per imbocco corteco al montaggio del basamento lato

volano sull'albero motore

10914800 Chiave speciale per smontaggio tappo lubrificazione albero motore

10907800 | Punzone per montare la boccola albero distribuzione sul basa-

mento lato trasmissione

16913700 Attrezzo per smontare il cuscineiku a rullini per albero secondario

sul basamento lato volan:

10912400 | Sostegno motore

10915500 Attrezzo per controllo messa in fase distribuzione ed accensione

16915700 | Attrezzo per tenuta puleggia dinamo

10916100 | Altrezzo per segnare il punto del massimo anticipo accensione

sul volano motore
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i rnlsTAcco DEL GRUPPO MOTORE DAL TELAIO
(Vedere fig. 8)

P-v il distaceo 'del" gruppo motore dal telaio
erare come segue
nmnm la sella.

— atoio carburante;
— lit grusppo filtro:

— laibobina d'accensiof

-  pteiedd sirena);

— [le pedane paragambe con il paraurti;
— la pipa | aspirezions con il carburatore;

iveia messa in moto:
g W o vore

B < ccann e tests,
sg c! @ il cavo comando frizione dalla leva
sul hio e svitare la tendifilo.

S o conession eltirche ed il ca-
v le.
la maglia di giunzione catena e sfilare Fig. #

il motore su un sostegno. il motore va sfilato dalla parte destra (vedere
dadi dai tiranti fissaggio motore. fig. 8) dopo averlo inclinato.

Levare: Levato il motore dal telaio sara bene lavarlo

— gli‘appoggiapiedi; con benzina e asciugarlo con getto d'aria com-

— i perni fissaggio motore. pressa.

SMONTAGGIO DEL GRUPPO MOTORE-CAMBIO
Pee montars I gruppo motore operare come

Iolio dal basamento dopo aver svi-
tato it tappo dimmission (A) @ Il #ppo di sc8-
rico (B) (veder 69).
Silare il lmre m(emo. it filtro esterno e la molla
(vedere fig

./- vulano dall'albero motore adoperando

peciale a doppio servizio n* 25908100

¢ 9) per svitare la ghiera ed il dado ed
il volano.
Il manicotto dentato adoperando appo-
ve n* 10902700 (20 di fig. 10).

- inaggio libero dell'awiamento;
— la malla per ingranaggio
— le viti tenuta flangia bloccaggio pignone ca

— la flangia bioccaggio pignone catena;
- e catena;
= l{istansise per pignone catena.

Dal hio lato trasmissione:

erchietto copriruttore
o autormatico sullaibero dall distl-

ultore completo di piastra.
Il dado fissaggio albero dela distribu-
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zione 'é togliere’il. distanziale.

Svitare le viti @ brugola

Levare il coperchio lato trasmissione e dal co-
perchm trasmissione.

Levare:
— I auello di tenuta per albero della distribu-

- 5 idado fissaggio leva frizione al coperchio
Adasmissione;
— |l leva comando frizione;
— Vanello tenuta sulla lova:
— lla molia ricupero giu
18 1eve rhterne comando frzione;
pessore tra le leve;
~ . lia valvola regolazione pressione olio;
- i_trasmettitore segnalatore pressione olio;
- l'ulberu della distribuzione completo di in-

{ ,la Glirmzione tra coperchio & basamento;
- ttingranaggio comando pompa olio con at-
. itrezzo n° 32006302 (23 di fig. 11);

L lapampa oo dopo aver spianao le orec-
chie delle piastrine di sicurezza e svitato le

itiche la fissano al basamento;

— (lingranaggio sull'albero motore comando di-

uzione;

distanziale per pignone motore;

—il Jigone molore con attrezzo n° 10906300
(@4 g

—il amppo mzmns, per togliere I'anello di te-

Inuta adoperare attrezzo n° 10903200 (5 di
. 13).

Dal gruppo frizione levare:
— rranello elastico tenuta gruppo frizione sul

s
iattello spingimolle;
olle:
= glmcodamm porta molle;
piattello spingidischi complelc di asta,
Bqulspmla. bussola e controdado;
(wchr lnzmne con tacche esterne e con
interng

Spianare IE crecchls della rosetta di sicurezza
sul piaho del corpo interno e su una facci
dadg'e svitare il dado, per tenere fermo il cor-
po fisso della frizione mentre si svita il dado
m#urare attrezzo n° 16806100 (9 di fig. 14).

- umo frizione fisso;

— lo_seodellino tenuta olio sull'ingranaggio
rasmissione;
‘lnyanagglo lrasmwsslnn R
ini per cuscinetto ingranag-

- JL trasm\ssrone,
— ello interno sull'albero primario per cu-
atio adoperando estratiore n 10906900
)sﬁ" . 15); i bulloni di tale attrezzo ven-

gono awvitall sullanello i appoggio ingra-
‘naggio trasmissione (in bronzo);

14

I'anello appoggio ingranaggio trasmissione
bronzo:

il preselettore completo di: naselli innesto

rarce. molle per naselli, spine elastiche te-

nuta naselli, perno preselettore con dado,



dado & Colonnetta (eccentrico), anello di te-
(g

Dai gruppo Testa-Cilindro-Pistone

Levare:

— letbazioni di'mandata e di ricupero olio
dalla testa;

— il coperchio sul supporto svitando le viti a
brugola con chiave speciale n° 10913900
(14)di fig. 16);

— {2 guarnizione tra coperchio e supporto;

— I supporto completo di bilancieri ed aiza-
valiola svitando le viti che lo fissano alla
testa con chiave speciale n* 10914700 (15 di
tig: 17)

ig.
Levare dal supporto i seguenti particolari:
== i'perni bilancieri;
— li @melli di spessore;
— la molia spingi bilanciers;

- 'bilancieri, e dai bilancieri le vii

o, dado;
{anello appoggio bilancieri;
Fanello o tenuta;
il tappo per foro regolazione punterie;
lasleva comando alzavalvola, dopo aver le-
vato:

— larrosett:
— Ia molla per perno aizavalvola;

— Fanellino di tenuta;

~ l2 molia di richiamo leva alzavalvola;
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iotanone de asli
—i QIJZ“ o dadi;

oo Gt compits o o

1 svamion et & i
Z1a uiions o tubo oo

Svitare i due dadi che ﬂssano ll clhndm al ba-

Samerta alg coprasine:

Tovare:
einaro:

. uarmistona tra clindro 6 besamento;

— fe punterie dal basamento;

i atone i et dopes sver smontal (s
mollette tenuta spinotto e lo spinotto ado-
perando I'attrezzo n* 2690780 (25 di fi

— dal p‘slune le fasce elastiche di lenmn e ra-
poctin

Gruppo sasamenti

Svitare i dadi sui tiranti e sui bulloni di unione

Sasament

B e menst mazzuca di cuco batiee sulalbe-

o motere & sullaiboro pimaro ino aa sepa.

razione dei due basamenti.

Levare |a guarnizione fra | due basamenti.

Dal basamento lato volano

G.In(a

fifii

Levare:
— lo sfiatatolo che & composto da:

— coperchio per valvola;

— vite per valvola;
o D Il
valvola sfiatatoio e tubetto per sfiatatoi
Fanello di temito sullaibero motore;
Fanello di tenuta sullalbero primario:
Fanello estemo del cuscinetio per albero
motore adoperando apposito attrezzo
25907060 (21 di
il cuscinetto a sfere per aibero primario;

il cuscinetto a rullini per albero secondario

Fig. 17 fig. 20

0
3
€
9
>



adoperando apposito attrezzo n° 10912400
{30:di1i5°20)

DAL BASAMENTO
Lﬂfﬂ TRASMISSIONE
Levare:
— licorpo contatto;
— ilorcellini comando cambio sfilando I'asta;
falbero primario completo di ingranaggi.
Sull&mero primario sono montati
— Iranello di sicurezza;

<t elli di tenuta;
;‘,l'in Inaggio presa diretta;
le gabbie a rullini;

— \kanello distanziale tra le gabbie;

— gii anelli reggispinta;

-2 |ififgranaggio scorrevole innesto lla e Va

~ velocif
jramlo seeger tenuta ingranaggio Il a velo-

- |mgmnagg:o lla velocita.
Lev;

ero leconduno completo dl |ngranagg|
Sull'albero secondario sono mon
— lanello seeger llssﬂggm |ngranagg|
gli anelli reggispinta;
— Tingranaggio |a velocita;
- n j:scmeﬂo a rullini;

—! gli ‘anelli reggispinta;
= Ul\menagg\o scorrevole 1a e lila velocita:
— Ianeuc seeger tenuta ingranaggio Ill a velo-

mgmnaggm il a velocit?
mburo scanalato:

—4q¢uccm complem
~resto mar

i molla e nottolino ar-

— I 'jmw motore ccmpleln dl biella.
Sulialbero motore sono m

dadi fissaggio cappello b\e!la per svitarli
Sﬂ nare le orecchie delle piastrine di sicu-

=l piastrine di sicurezza;
bulloni fissaggio CappeHD sulla biella;
semicuscinetti di biella;
~ il cappello e la biella.
Levare:
*v-,l}perno di fermo preselettore (vedere A di

16 olsirna per ofo
Tt fig. 21

ibuzione (vedere B

bnccula con anellino di tenuta per albero
{della distribuzione adoperando apposito at-
tre: 5 n° 10904400 (19 di fig. 20/1). Questa
0ccola si puo levare anche a motore mon-
,(.llu‘ osservando, se necessario, di ruotare il
WWelano in modo da poter infilare il suddetto
attrez70 nella boccola.

e ol
Wgio euZn

— il cuscinetto a sfere per albero motore dopo
aver svitato le vii e levato la piastrina di si-
curezza,

— il cuscinetto per albero secondario, dopo
aver levato con pinza speciale Ianello see-

ger di tenuta;

il cuscinetto per albero primario dopo aver

levato con pinza speciale I'anello seeger di

uta;

er
— le bussole di riferimento.

Ultimato o smontaggio, prima di passare alla
revisione generale dei vari particolari, occorre
lavare il tutto in un bagno di benzina ed asciu-
gare con getto daria compressa.



) cly
,:A_WLMQnga\Iumimu alettata per au-

1a superficic di raffreddamento. Prigio-
dadi assicurano il fissaggio della testa
lindro al basamento.

gio

0 e lo smontaggio della testa si rende
rio quando si riscontrano_perdite di
ksione, imputabili ad una insufficiente
Helle valvole, o dopo un lungo periodo
onamento, allo scopo di eliminare i de-
Lrboniosi nella camera di scoppio € sul-
el pistone. Per lo smontaggio della te-
pgrare come segue:

vo candela;
bazioni di mandata e ricupero olio;

pporto bilanciere dopo aver svitato le
 brugola con chiave speciale n” 10914700
ai fig. 17);

attro dadi sul tiranti di fissaggio testa &
dro &l basamento.

la testa completa di valvole. Lo smon-

i, sono elencate le operazioni di smon-
revisione e montaggio con le relative at-
ure necessarie.

AGGIO DELLE MOLLE

un colpo di mazzuola, questo serve a
re il piattello dai semiconi) e poter levare
semiconi. Levati i semiconi svitare I'at-
e sfilare:

piattello superiore;

molla esterna;

nello appoggio molla esterna;
nellino a molla tenuta guida valvola, Ia
Ivola sfilandola dallinterno della testa.
ICA E REVISIONE DELLA TESTA

220 raschielto smussato e spazzola metal-
climinare i depositi carboniosi e verificare
di delle valvole.

ICA E REVISIONE GUIDA VALVOLE
uida valvole sono piantate nelle loro sedi
testa. Lo smontaggio e il montaggio si ese-
adoperando apposito puntone n° 25904600
i fig. 29)

TESTA - VALVOLE - MOLLE - GUIDA VALVOLE

Fig. 22
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giutco eccessivo lra il forg e lo
e GanBIEt ivoco non eliminabile con
ptice sostituzione delle valvole,

B pressalura delle guide nelle teste biso-
assare il fore con alesatore (ved. fig. 24)
anto da portare il diametro alla misura
ptia tabella « Dati di accoppiamento valvo-
lda valvole » e lig. 26.

renza nella pressatura delle guide per
aspirazione e scarico sulla testa deve
compresa tra mm. 0,059 = 0,070.

A E REVISIONE SEDI VALVOLE
TESTA

il valvole devono essere ripassate per as-
e un buon accoppiamento’con le valvole,
o di inclinazione delle sedi &:

alvola di aspirazione e searico 45°
ssallra si esegue con una fresa guida-
0 stelo, che si infila nella guida valvela,
fresatura, per ottenere un ‘buon aceop-
0. occorre smerigliare le valvole stesse
di con spuntiglio finissimo, adoperando
n* 10914400 (2 di fig. 25)..

i valvole fossero deteriorate /n modo
la semplice ripassatura non fosse suf-
occarre sostituire le ghiere,

A DELLE VALVOLE

are l'integrita delle valvole e quindi il
Bsistente fra lo stelo e la guida valvola
ochi necessari vedere tabella e fig. 26).
ssare e valvole introdurre lo stelo del-
& nel mandrine dell'autocentrante della
universale (vedere fig. 27) e disporre il
in modo che la valvola assuma un'in-
e tale rispetto alla rola della rettifica,

9.940
so20
- - 10.000
110022
e
16.077
46 Mssloluto ;g_gsa 39 Wssioluto
- = — [
45° 30"t 5

== —_l
46.980 N s 39980

l 47.800 >/ : 40.000 ‘

I —

Fig 28 19



da consentire la ripassatura delle sedi al giu-
sto ‘angofo prestabilito, il quale deve essere:
per la valvola di aspirazione e scarico

30" 5 6.
Cantrollare, a‘rettifica avvenuta, che lo spesso-
te della vaivola in corrispondenza del diametro
massimo del fungo non sia inferiore a mm. 8.
Selilipiano dello stelo mostra qualche deforma
Zione, ripassare il medesimo sulla rettifica (ve-
dere fig. 26)
Ogni qualvolta si procede al ripasso di sedi val-
voleisard bene controllare che le molle di ri-
chiamo (interna e esterna) risultino compresse:
Mollaginterna mm. 34 + 35 (valvola chiusa)
Molla esterna mm. 40 + 41 (valvola chiusa).
Per raggiungere tali risultati, spessorare con-
venientemente agendo sulla rosetta inferiore tra
molla e testa.
ISPEZIONE DELLE MOLLE PER VALVOLE
Esaminare che le molle delle valvole non siano
inorinate e non abbiano perso le loro caratteri-
stiche di elasticita:
MOLLA INTERNA
La molla compressa a mm. 34 deve dare un ca-
rico_di Kg. 16 = 3% (valvola chiusa.

La molla compressa a mm. 24 deve dare un ca-
rico di Kg. 30 + 4% (valvola aperta).

Fig. 28

DATI DI ACCOPPIAMENTO VALVOLE E GUIDA VALVOLE

B interno guida vaola
mm

B stelo vaivora Gluooht di montaggio
mm mm

mvon- | 10.000 + 10.022

9950 + 9965 0.050 + 0072 I
9940 + 9,955 0045 + 0082

Fig. 27




MOLLA ESTERNA
La molla compressa'a mm. 40 deve dare un ca-
0 di Kg,.50,5'% 3% (valvola chiusa).

La molla compressa a mm. 30 deve dare un ca-
rico di Kg. 80 £ 4% (valvola aperta)
Laflessibilita delle molle puo essere controllata
con apparecchio (vedere fig. 29).
Pegil.controllo dei dati di carico e di deforma-
zione (vedere fig. 30)

MONTAGGIO VALVOLE SULLA TESTA
Per montare (e valvole sula testa operare come

gue:
mhl:re Ia valvola nella guida valvola.
Mont
X anellino tenuta quida valvola;
=& Fanello appoggio molla esterna;
— [l piattello inferiore appoggio molla;
— lla molla interna;
— la'molla esterna;
~ jilgpiattelio superiore;
= infine i due semiconi adoperando I'apposito
attrezzo n° 10907200 (1 di fig. 22) applicato
&l fungo della valvola e sul piattello supe-
tiore; avvitare la vite dell'attrezzo fino a che
i possono montare i due semicon, indi svi-
tare I'attrezzo.

PROVA TENUTA VALVOLE

Rimontate le valvole sulla testa, riempire i con-
dotti di aspirazione e scarico con petrolio.
Eventuali trafilamenti di liquido allinterno del-
la gamera di scoppio mdlcano la insufficiente
tenuta delle valvole ste:

MONTAGGIO TESTA SUL CILINDRO

Per applicare a testa sul cilindro operare come

segue:

Montare:

~=iguarnizione nuova tra cilindro e testa;

— latesta completa, infilandola sui quattro pri-
glonieri;

— lle rosette sui prigionie

— iguattro dadi awitandoli sui prigionieri a
fondo con un ordine incrociato senza perd
blogcarli. Indi con chiave dinamometrica ad
unal coppia di serraggio di Kg/m 4.500 bloc-
care graduaimente i dadi osservando lordi-
ne di bloccaggio di fig. 31 (1-2-3-4).

- gunmmom nuove tra testa e supporto bilan-
cieri;

8 (IRLS 1c astine nelle punterie.

Montare:

— i supporto bilancieri completo di bilancieri
e slzavaivola, ossorvando ehe lo astine sia
Rologgiate nelle nicchie dei relativi bilan-

o - Eresenta)che, fasina interna (£)
«aspirazione » deve trovar alto; mentre la
astina (n) oo dataifrovaral in basso (ve-
dere fig.

K9.505 +3%
K0.8044% 59.000
59.100

47.000
47.100

Fig. 32
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Meamdiclifcdieoh

vt o supporto alla testa
e chiave specials ™ 10914700 (15 di

 dince s bilancier ¢ valvole, ado-
Sito spessimetro n’
oders captolo ~ Registrazione giuoco
ciori @ valvole » a pag.
infine:
rmizione nuova tra supporto bilancieri
orchio;

il coperchio del supporto bilancieri bloccan-
do le viti con chiave speciale n* 10913
(14 di fig. 16);

e tubazioni di mandata e ficupero olio sulla
testa e sul basamento;

I tappo per foro registrazione;

Ia pipa di aspirazione con montato il carbu-
ratore;

il cavo candela.



CILINDRO - PISTONE - FASCE ELASTICHE E RASCHIAOLIO

CONTROLLO USURA CILINDRO
La_misurazione del diametro interno del cilin-
910 devs essor effettuata in tro aliezze, tanto
in senso longitudinale che trasversale. Ii com-
paratore di misurazione deve essere preventi-
vamente azzerato sul calibro ad anello (vedere
ig. 83) attenendosi per le misure al disegno di
.84,

AMMESSE IN
AI'PISTONI MAGGIORATI

2]
Gilindro normale (produzione) 87.985 + 88.01

00
Gilindro maggiorato 2/10 88.185 + 88.200
Gifindro maggiorato 4/10 88. 88.400
Cilindro maggiorato 6/10 88.585 = 88,600
Cilindro maggiorato 8/10 88.785 = 88.600
PISTONE

I seds i revisione, procodare alla disincrosia-
Zione del cielo del pistone e delle sedi per anel-

fielasici: in soauity accorre controlare 1 giuo-
co esistente fra cilindro e pistone (vedere fig
35)/'Se il giuoco & superiore a quello indicato
occorre sostituire cilindro e pistone.

Per la misurazione vedere disegno fig. 34 e
fig. 35 6 36.

PISTONE
7 g

. N— ot [ ox | ex oo  or Tomen| 20 | o8
Normale i 87.540 87.680 87.500 87.825 87.860 87.900 87.890 79.600
T | e | e | e | W | 5 v | B
aggorso 210 )| w70 | wrmo | wrmo | sems | ssow | mo | smow | 1o
G | o | aree | mes | mow | e | 2o | B2
; s | om0 | o | mws | ssow | sow | sewo | soom
oo 0 || IS | R | Fi | @I | w2 | s | g | e
oo oo | 8180 | mam | mw | seas | s | msw | s | mom

S | R | BN | M4 | B | nE | e
Magsiorao /10 || 2340 | sese0 | moxo | smezs | smem | saroo | saes | soaoo
w0 | w0 | B | NE | a% | um | am | Bm

Fig. 3¢




Aneili plastict Giuoco mm.
|l superiore 0,030 + 0,062
llo elastico medio sup. | 0,030 + 0,062
llo elastico medic inf. | 0,030 < 0,062
llo elastico raschiaclio | 0,030 + 0,062

iy mentaaio tra pistone e cilindro
SRt DL, 0,395 + 0,440 (vedera figu-
a#-ovalrzzazione dovrd risullare conte-
mrm. 0,13 = 017,

ELASTICHE DI TENUTA
HIAOLIO

ntaggio sul pistone degli anelli elastic]
igolio, fare attenzione alla disposiziere
li che debbono essere sfasati tra loro.
lare che non esista eccessivo giuoco de-
li-nelle sedi del pistone (vedere fig. 38).
usco & superiore ai valori massimi am-
i riportati nel capitolo « Giuochi di mon-
. occorre Sostiluire le parti eccessiva-
surate.

i procedere al montaggio degli anelli
sul pistone, & indispensabile introdurre
si nel cilindro e controllare il giuoco
e alle estremitd (vedere fig, 39) e capi-
iuochi di mentaggio tra le estremita del-
efastiche e raschiaolio »).

I DI MONTAGGIO RILEVATO
TEZZA DELLA FASCE ELASTICHE
TA E RASCHIAOLIO

nelli elastici e le cave sul pistone (nel
erticale):

04 L

P
04 |

1.978+1.980 [

1.978+1.990.

2.478:2.490

4.978
4.980

22,000

22,006

Fig.. 38

0120 |

0.3:0.45 |

0.370.45

0.2520.40 i




LI
C@%NTAGGIO TRA LE ESTREMITA

LASTICHE DI TENUTA E

p gl estremi dell’anello elastico di tenuta su-

iore mm. 0,3 = 04

i gli estremi degli anelli elastici di tenuta me-

superigre & media inferiore mm, 0,30+ 0,45.
ali estremi ‘dell'anelle efasticé raschiaslio

. 025 + 0,40.

GGIORAZIONE FASCE ELASTICHE
TENUTA E RASCHIAOLIOD

rmale {produziona} & mm. BE.GDD
gaiorate 2/10 @ mm. 88200
gglorate 410 & mm. 88.400
ggiorate 610 & mm. BB.E0O
ggiorate 8,10 @ mm. BB.B0G

JNTAGGIO SPINOTTO SUL PISTONE

ontaggio dello spinotte sul pistere deve es-
2 eseguito previo riscaldaments del pistons
5 temperatura di circa 60 + 707 G., onde pro-
are una leggera dilatazions del foro sul pi-
ne & permettere un'agevole introduzione del-
spinotto.

il montaggdio dello spinotto sul pistone usa-
altrezze n° 26907 830 (25 41 fly. 1B}
ccoppiamento tra lo spinotto & il fore sul
tore va daun giuoce di mm, 0,004 ad una
Brierenza di'mm. 0,006,

SHErry SiER)

Fig. 38

Fig. 39



BIELLA - ALBERO MOTORE

uscinetti di biella.

etto & di tipo a guscio sottile in allu-
operto di lega antifrizione che non con-
lcun adattamento; pertanto, se si riscon-
rigature, tracce di grippaggio o ecces-
sumo, occorre senz'altro sostituirlo.

ndo il cuscinetto & sempre necessario
re alla ripassatura del perno dell'albero

i eseguire la rettifica, & necessario
diametro del perno stesso (vedere fig.
ortispondenza della massima usura, in
a poter stabilire a quale classe di mag-
ne dovra essere rettificato il perno. Ve-
belle « Spessori dei semicuscinetti di
& «Diametro del perno di biella ».

Fig. 40

SPESSORI DEI SEMICUSCINETTI DI BIELLA

Semicuscinetti gi biella

0254 0508 0762 1018
1968 2008 2222 2319
174 2101 2228 2355

DIAMETRO PERNO DI BIELLA

Minorato i mm.
0254 0508 0782 1016

s2738 2484 52230 sto76
5275 s2505 52251 s1.097




BOC ELLIOCCHIO DI BIELLA

La bocegla 6 piantata. La sua superficie inter-
na non.devs presentare tracce di ingranamento
o-rigalure profonde, nonché usure eccessive al-
trimenti sostituirla

La boccola usurata va levata dall'occhio di biel-
Ia_adoperando apposito punzone n° 25909900
({80110, 41) ¢ presss

ﬁn tare poi la nuova boccola nellocchio di
bielia adoperando il punzone n° 25809900 (18 di
ﬁg‘“gj) e pressa.

Montata Ia boccola nell'occhio di biella eseg:
ré la foratura della suddetta boccola in corri

fenza dei fori esistenti nella biella (vedere

fig. 42) e ripassare il diametro interno con ale-
satore in modo da portare il diametro ai dati
della seguente tabella (vedere fig. 43).

5 e Gar Ghioco
| boccola pianiara | spinotio | ra spimetio
2 aborata  boceols

mn e mm

0016 + 0041

22,020+ 22,041




LELISMO DEGLI ASS!

Ta biella occorre verificame 12

s becorte cios conurolaro cho | due
' plede di biella siano paralleli ¢

Luall deformazioni si possono coregge-
\do sullo stelo mediante leva a forehetta
g. 44).
massimo di parallelismo ¢ complanati-
Gue assi della testa o piede di biellz mi
lla distanza di mm. 200 deve
mm.

GGIO DELLA BIELLA SULL'ALBERO

ntaggio della biella sullalbero motore.
ione:

il giuoco tra cuscinetto e pero deve

ore di mm. 0,011 -+ 0,056 (vedare fig. 43);

fifii

Mandicilifclie



_ che il gilisco,ira i rasamenti” della biella &
quelli delFalbero, motore sia di mm. 0,175 ’
0.222(vedere fig. 45); .

_L che.il. cappeio sulla biella va montato os- s
servandola parte smerigliata (vedere fig. 47).

Montare la biella sull'albero motore e bloccare

L

Gruppo biella smontata (vedere fig. 49). Per m
sure vedere disegno fig. 50.

ALBERO MOTORE

Lialbero motore & in acciaio, & sopportato alle
estremita ed ha una manovella opportunamen-
1@ s0ppes:
Esuminare Va superficie del perno di biella, ri-
scontrando leggere tacche ranamento
sulla superficie, passare alla loro Ellmmalloﬂe
con pietra finissima « CARBORUNDUM »; se in-
vece erno presenta pminnde r\galme o se
folto ovalizzato, occorre eseguire la ripassa-
fwra e quindi sostituire il cuscinetto con uno
avente diametro minorato.
Laiscala di minorazione dei cuscinetti di biel-
fa, & la seguente: mm. 0,254 - 0,508 - 0,762 -
1616,
(Come gia detto, prima di eseguire la rettifica
)erno, occorre accertarsi della massim:
.usura (vedere fig. 40 e disegno fig. 51) in modo
da poter stabilire a quale diametro deve esse- \
e portato in considerazione della scala della ®
minorazione e del giuoco necessario tra le
paiti.

e

Fig. 49

25.030
25050

1841:1.8¢7



Fia 51

juoco di montaggio fra cuscinetto ed il
o di biella: mm. 0,011 + 0,06,

ando il perno di biella & necessario ri-
are il valore del raggio di raccordo sugli
amenti che & di mm. 2 + 2,2

ITAGGIO DEL CUSCINETTO A RULLI
ICI DALUALBERO MOTORE

montare il cuscinetto a rulli conici dallal-
motore adoperare I'attrezzo n" 10908325
i fig. 52).

TAGGIO DEL TAPPO PER LUBRIFICA-
E DALL'ALBERO MOTORE

e prima operazione occorre levare Ia bul-
ra dal tappo mediante punta da trapano,

a mezz0 chiave speciale n° 10914800 (28
53) svitare il suddetto tappo.

darsi di rimontare sull'albero (dopo pulito

ali di lubrificazione) un tappo nuovo e do-
rlo avvitato a fondo. bullinarlo. Fig. 83




enti s0n0 fusi in lega dalluminio o so-
riunamente nerval, in essi sono fica-

pporti di banco per albero motore;

basamento trasmissione il supporto
Livero ot disuburions;
e & sedi varie per fissaggio accessori

ICA E REVISIONE

e che | piani di contatto tra i basamen.
hesmenta rasmissions ¢ Coperchio o
terie siano integri e privi di

© sedi punterie

iuoco di montaggio sia nei

ure della prima e dolla seconda

rie sono fornite come ricambio mag-
mm. 005 @ 0,10.

o basamento lato trasmissione

che il piano di contatto tra il coper-
basamento sia integro o non abbia in-
o rigature profonde che non garan-
na tenuta perfotta, oventualmente so-
coperchio.

tenula sul basamento lato volano
perchio trasmissione:

61 revisione, esaminare che gii analli di
| basamento e sul coperchio siana ber
ol loro sadi @ che s supericio i
sia sgranata o rovinala o,

o una tenuta periota aiimenti sos-

BASAMENTI E COPERCHI

Nel montare il basamento lato volano sul ba-
samento lato trasmissione completo degli albe-
i, occorre infilare sullalbero motore Iapposito
attrezzo n° 10912000 (27 di fig. 56). questo faci-

lita il montaggio senza rovinare il proflo inter-
1o dellanello.

Fig 54
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ITO DATI INTERESSANTI GLI ORGANI DEL MANOVELLISMO

; (Misure di produzione)

tro canna del cilindro

mm. 87,985 = 88,000

tri pistone (vedere disegno fig. 34):
tro « L » -
tro « M »

1o «N»

tro « 0~

tro « P »

tro « Q@ » (controlio)

Mro « R»

o «S»

di maggiorazione dei diametri; L-M-N-0-P-Q-R-S

mm. B7.540 + 87,590
mm, 87,680 + B7.730
7.400
mm. 87,825 <+ 87,845 5
mm. 87.860 -+ 87,880 )
mm. 87.900 + 87,920
mm. 87,890 + 87,920
mm. 79,600 - 79,400
mm. 02-04-06-08 3

mm. 87,500 +

ro sul pistone per spinotto
tro spinotto pistone
tro interno della boccola per occhio biella

mm. 22,000 + 22,006 5
mm. 22,000 + 22,004 4
mm. 22,020 + 22,041 1

tro del perno di biella (sull'albero motore)
o sede cuscinetti sulla biella

ore dei semicuscinetti di biella

minorazione semicuscinetti di biella

mm. 52992 + 530133
mm. 56,718 + 56,730
mm. 1841+ 18477
mm. 0,254-0,508-0,762-1.016 g

tro fasce elastiche di tenuta e raschiaolio

di maggiorazione per le fasce elastiche

tenuta e raschiaolio

mm. 88,000
mm. 0.2-0,4-06-085




DATI DELLA DISTRIBUZIONE

one sono i seguenti (vede-

ne
ima del  P.MS. 40°
o il PMI 74

ima dol PMS. 6730
po il

P valvols & bincion, per controllo mes-
ise mm. 05.

effettivo, a «MOTORE FREDDO » fra
i e valvole:

mm. 0,10

co mm. 0,20

O DELLA DISTRIBUZIONE
della distribuzione & in acciaio (vede-

asar
a sfere sul coperchio della trasmis-

della distribuzione prende il moto dal-
motore mediante ingranaggio a denti
5

mento delle valvole awiene tramite
. aste e bilancieri (vedere fig. sv/n
punteria sono ricavate nel b

ione.

RO DEL SUPPORTO DELL'ALBERO DELLA DISTRIBUZIONE E RELATIVA SEDE (boccola)
SUL BASAMENTO TRASMISSIONE

jametro supporto albero
alla disirbuzions

Diametro intermo dsila boccola
planai net basaments asmissions

Givaco di montagio

13982 14,000

14050 + 14070

0050 + 0088

siweil] @

netto a

RO DEL SUPPORTO DELL'ALBERO DELLA DISTRIBUZIONE E RELATIVA SEDE (cusci-
sfere) SUL COPERCHIO TRASMISSIONE

Gella distaibuzione.

etro supporto albero

Diamatro inerne
el ,ummm 3 stere

Giuoco di montaggio

NG

16982 < 17,000

000




MONTAGGIO INGRANAGGIO
(ONE SULL'ALBERO DISTRI-

ioni aperare come segue:

i

chiavella dalla cava sullalbero della di-
one.

bre 1a chiavella nella cava sullalbero

jstribuzione.

I'albero con puntato I'ingranaggio sulla

ja nellatirezzo e 1011700 (26 di fig
220 pressa bloccare lngranagglo

bro.

bLeo aisero o SERISRT

@ quelle de-

e che 12 seds appoggie asta sia esen-
ature

Fig. 57/t

Fia.sa

Fio. 5o/



Diametra gslerne punteri
mim

Giwoehi dl montaggio
mm

HONE CULTURALE 22001 4 22000
alo 1
el 1 030 F2A21 + 222000

21,996 + 21478
22,045 + 22,008
22,096 + 22078

0.004 + D043
0.004 + 0,043
0.004 + 0043

di comando bilancleri non devono pre-
deformazioni o plegamanti:

ifici di contatto alle estremitd non de-
sentare tracce di ingranamento o aspe-
aso contrario sostituire le aste:

ERI E PERNI

di revisione; occorre contrallare il givo-
ente fra il perno porta bilancierl ed il
| bilancier {vedere tabella qui sotto de-
1 ﬁg. B0).

ssario, sostituire 1| particolare maggior-
surato 0 entrambi.

givoca & necessario controllare che le
a contalte non presentine rigature o
i ingranamento. In tali casi sostituire il
are avariato. Le superfic di contatto de-
ultare perfettamente specularf.

i

(&

T VTETTTEE B A
TS GBS T &S w2

|21986 = 21978

22,000
_ 22021

Fig. BY

DATI DI ACCOPPIAMENTO DEI BILANCIERI CON | PERNI

Sicali

etro interno dells Bogeola: Diamatro. pario ‘Gisoco di montaggio
£h bilancieri o Tavorala parta bilancierd
mm min, - mm
15082 + 15.050 14.983 + 14994 0038 + 0076

14.883114.994

@ 15,032 15058




a facilitare I'avviamenio
ggizto nel supporto bilanciarn
di una camma montata sul
GUIAUI(U!N'J comando: direttamente sul
ere di scarico _quﬁl tanto da far aprire ia

@tin gruppo & composto. dal seguenfi par-

tia tenuta dado;

a con perno sul supporto bilanei
smissione di comando della:leve sul

a di comando sul manubrio (lato-sinistro}.

TROLLI

sompleta di perno sul supporto bilancieri
are che Il perno non. sia rovinato & che
o sia integro,

richiamo leva alzavalvola

are che la molla non abbia perso le pro-
aratteristiche di elasticity e che non sia
ata,

di tenuta sul perno leva

are che abbla una tenuta perfeita e che
ia rovinato o sgretolato, altrimenti sosti-

sul perng

pllere che la molla non abbia perso le pro-
aratteristiche di elasticita & che: non sia
ata.

lla compressa a mm. 3 dave dare un ca-
i Kag. 7 %= 10%.

a alzavalvola _

are che If profilo della camma dove lavo-
bilanciere non sia rovinata o melte con-
8, altrimenti sostituirla,

AGGIO GRUPPO ALZAVALVOLA

esla operazione Operare cOMA Segue:
re:

ello di tenuta sull'albere;

molla richiamo leva alzavatvola sull'al-
0;

bero, infilandals nel supporto;

molla sul perno;

rosetta;

amma alzavalvola alloggiandola nella se-
sul perno; :

ttado bloccandale a fondo;

copigha tenuta dado piegandola sulle lac-
del dade.

Fig. 801

A mezzo cacaiavite sistemare |2 molla richiame

leva.

MONTAGGIO BILANCIERI E PERNI

SUL SUPPORTO

Per questo meitaggio oporare come sague:

Infilare sul supporta 4l perno bilanciers comple-

to di anelle di tenufa,

Montare:

— 'sul perma 'anelle appoggio bilanciers,

— il bilanciete completo di vite e dado di re-
gistro;

— |'anelle di spessore tra bilanciere & molla;

— la molla di =pinta;

— l'anello di spessore tra molla & supporto:;

— infine sull'aliro.supporte 1l perno,

Il montaggio dell'aliro. bilanciere & Tdentico.

REGOLAZIONE LEVA COMANDO

ALZAVALVOLA (vedere lig. 60/1)

Quando il giveco tra leva ed attacco sul ma-

nubrie & supcsiore o inferiore & 4 mm. circa,

passare alla registrazions procedendo: come

segue:

allentara la ghiera (B) ed awvitara o svitare il
tendifilo {A) quel tante da portare il giuoco al-
la giusta misura; bloccare infine la ghiera (B).

'REGOLAZIONE GIUOCO TRA BILANCIERI

E VALVOLE (vedere fig, 61)

La regolazions del gluoge. tra bilancierl e val-
vole, va elfeltuata a MOTORE FREDDD gon il

pistone & punte morte superiors, con valvole

chiuse & precisamente a fine fase di compres-
Dopo aver tolto il coperchio per supporto bifen-

]

5

o

1

fE =

cleri ed il lappe per loro regelazione e la tuba-

Zione ticupero olic oparare come segue:
— sgvilare il dada (A);

— avvitare o svitare con apposita chiave te viti "
di registro (B fino ad oftenere | seguenti

givochi:
valvola aspirezione mm. 0.10
valvola scarico mm. 0.20

il



(A) bloccandalo a fondo.
dado confrollare di nuove
r!arsr che il givoco sia re-
i -
0 e Lrg% va effeltuato usando ap-
essimetro n® 12908090 (4 di lig. 61) che
to il foro (G} deve essere inserito tra
ed il bilanciere.
b esalto s ha quando agendo sulla vite
fo (B) lo spessimetro’ comineia a indu-
germente tra la valvola e il bilanciere.
b presente che, se il giuoco & maggiore
o prestabilito, e punterie risultano al-
rumorose. Se il giuoco @ minare, le val-
chiudono bene 0 « puntano = & pos-
ar luogo ad inconvenienti quali perdita
sgsione, con conseguente scarso rendi-
el motore, deterioramento rapide delle
e delle loro sedi, surriscaldamento. del
=1
andiamo, a motore nuovo, di verificare
o valvole dopo | primi 500 Km e in se-
ni 3.000 Km.

INGRANAGGI DISTRIBUZIONE (UNO
BERO MOTORE, L'ALTRO SULL'ALBE-
TRIBUZIONE)
re che la dentatura degli ingranaggi sia
non sia rovinata o sgranata: se malto
ta, occorrera sostituire | due ingranaggl.
tituire | due ingranaggi senza dover ri-
fase della distribuzione, sono stati co-
ppositi attrezzi:
n° 16813801 (3/1 di fig. 62) per I'ingra-
sull'albero motore, composte da un tam-
pn segnadente a freccia;
o r° 10913800 (3 di fig. 62) per lingra-
sull'albero. della distribuzione, compasto
ampone con segnadenti a cava per cen-
i|due denti.
e8li|attrezzi servono a riportare esattamente
di riferimento degli ingranaggi vecchi su
uovi.
gsia operazione operare come segle:
re i due ingranaggi dagli atberi;
are il tampone (A) con grano nella sede
avella pill vicina al dente segnato dell'in-
agoio sull'albero motore (B), girare il
nadenite a freccia (C) in direzione del
te segnalo e bloceare il bullone (D)
tre || tampone dall'ingranaggio vecchio
opo essersi accertati in quale sede per
avella sull'ingranaggio dell'albero moto-
Einuove (E) deve entrare il grano, infilare
pmpone (A} segnande con vernice il dan-
Bindicato dalla freceia (C);
lare il tampone (F) nella sede per chia-
a dell'ingranaggio distribuzione vecchio
. girare il segnadenti a cava (H) lin quan-
ranlrl perfeltanjente i due denti segnall

{»‘H =
=

e s

%

P

Fig. 61

e blegcare il bullone (i}

— fevare il tampone (F) dall'ingranaggio vec-
chio (G}, infilarlo nella sede per chiavella
sull'ingranaggio della distribuzione nuovo
(L) & segnare i due denti centrati dal segna-
denti con vernice,

CONTROLLO MESSA IN FASE

DELLA DISTRIBUZIONE

(Vedere fig. 61 - 63 - 113/1)

Per il controllo della messa in fase della distri-

buzione con monlato il volano motore del @

mm, 225 operare come segue:

— ruotare il volano in senso orario fino a che
il segno (P.M.S.) stampale sul valano stesso
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g, di compressions, con valvole
in corfispondenza al fors di
i fig. 63) sul manicolto den-

fiare (dLvitendi registro (B di fig. B1) dopo
er allentato il dado (A di fig, §1) sul bilan-
re aspirazions, infilare uno spessimetro di
. 2 (41 di fig. 63) tra lo stelo della val-
2 ed il bilanciere. Il givoco esatlo si ha
pndo agendo sulla vite di registro (B di
61) lo spessimetro comincia ad indurirsi
germente;

ptare. di nueve il volano in senso orario
07} fino @ che il segno « AF 10 » stampato
volano stesso-coincida con il foro di cen-
jggio (A di Tig. 63},

controllo della messa in fase della distri-
e con montato il volano molore del &
70 operare come segue:

ntare sul coperchio inferno del basamen-
motare lato volano a mezze viti; Latirezzo
10915500 (32 di fig. 113/1);

re il volano fn senso arario fine a che
ne [P.M.S.) stampato. sul volano stesso
fine fase di compressione, con valvole
use} si trovi in corrispondenza con la frec-
A) dell'attrezzo pe 10915500 (32 di fig.
B/1);

are la vite di registre (B di fig. 61) dopo
Br arlsntstn [I dado (A di fig. 61) sul hllan-
ione, infilare lo-

2 {4/1 di fig. 63) tra lo stalo della \rn]-
a g il bilanclera.

piunco asatto si ha quande agendo sulla
di registro (B di fig. 61) lo spessimetro
omincia ad indurirsi lsggarmente;

tare di nuoVg il volane in senso orario
0°) fino a chic il 'Segno « AF10.» stampato
volano stesso coinclda con la freccia (A
I'attrezzo n* 10915500 di fig. 113/1).

arte sotlodescritta serve per entrambi i
con montalo volane di & mm. 225 e 270,)
sto punto la valvola di aspirazione deve
izio: all"apertura.

termirare esattamente il punto in cul av-
llinizio. apertura della valvola di aspira-
occorrerd ructare il velano con delica-
ino a sentiena Uindurimento -dello stesso.
Lo punto contreliare che i segni « AF10.«
na e il foro di cenlraggio « A « di fig. §3
nicotto dentato o la freceia (A) dell'atiraz-
32 di Hg. 113/1 ceinzidano,

Sdue segni non coincidessero, occorrerd
re I'ingranaggio dell'albero motore 2 gi-
lia stessa cava e in seguilp operare sul-
‘cave sino a che | due segrii coincidano.

Fig. B3

Se si dovessero sostituire i due ingranaggl del-
Ia distribuzione per segnare | dentl, non posse-
dendo gli appositi attrezzi (vedere capitolo |
« Coppia ingranaggi della distribuzione =) ope- |
rare came segue:

INGRANAGGIO SULL'ALBERC CAMME

I denti da segnare sul suddetto ingranaggio so- .
no (pariendo da destra verso sinistra) i primi ;
due dopo la sede per chiavella.

INGRANAGGIO SULL'ALBERO MOTORE

Per segnare il dente del suddetto ingranaggio 5
operara come segue:

con una figa verificare in riterimento al profilo 4
di sinistra delle cave per chiavella, quale ore- .
sta di dente si trova circa in mezzaria al profilo
stesso, indi seanarla.

MONTAGGIO INGRANAGGIO SULL'ALBERO p
MOTORE E ALBERO DELLA DISTRIBUZIONE g
COMPLETO DI INGRANAGGIO SULLA BOC-:.
COLA BASAMENTO TRASMISSIONE

Per questd operazione oparare come segue:

— ihfilare Falberc della drstrlbuzlene completo o
i-i jo sulla b del b fa
trasmizsione, ructare ['albero stesso fino a 5
‘che la camma di aspiraziore punti sulla purn-
laria;

— glrare H volane i senso antiorario fino & 4
che montando Vingranaggio sull'albero mo- 5
tore il dente segnato ealri tra | denti segnalu i
dell’ jla sull'albero distrib LY
quesio punto ripetere il controllo della fase 5
distribuzione.




DATI INTERESSANTI GLI ORGANI DELLA DISTRIBUZIONE

(Misure di preduziong)

p perni dell'albéro delia distribuzigne::
pmento lalo trasmissione mm. 13,962 <+ 14,000

erchio lato trasmissions mm. 16,982 + 17,000

o interno cuscinette & sfere sul coperchic lato trasmissione
o aistribuzions mim. 17,000

tro interno della sul basame i
ro della distribuzione mm. 14,050 <+ 14,070
sedi p sul 1 I55i i mm. 22,000 + 22,021
b eslerno- delle punterie mm. 21,996 + 21,978
aggiorazione delle punterie mm. 005 e 0,10
fore bilancleri mm. 15032 -+ 15,059
pernl bilancieri mm. 14,983 + 14,584
sedi per guida valvols asp. e scar. fmm. 16,000 + 16,018

esterno guida valvele asp. e scar.

interno 'guida valvole aspirazione e scarico
piantate nella testa del cilindro)

mm. 18,077 -+ 16,088

mm. 10,000 < 10,022

stelo valvola scarico
fungo valvola -aspirazione mm. 46980 + 47,000
funga valvola scarico. mm. 39,980 + 40,000

stelo valvola aspirazione mm. 9,850+ 9,966
mm, 9.840 + 9,95%
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LUBRIFI

adebbasanento fa da serbaloio & con-
i 3 di olio:
¥ 100 20W/30 (inverna)
% 160 40W/50 (estate)
ilicazione del motore & forzala a mezzo
ad ingranaggi cilindriei per la mandata;
ero & a caduta.
pa & comandata direftamente dall'albe-
pre framite ingranaggi.
viene aspiralo dirsftamente dalla coppe
samanto, filtrate tramite coppla, di Filtri
cterno e l'altro internd) e mandato attra-
ppositi canali ricavati direttamente nsl
Bnita.
cuite di ‘mandata song montatiz

Ivalina regolazione pressione olie, che
a in azione quando |a pressione dell’olic
superdto i limiti prestabilitl scaricando ]
i d'olio attraverso und sliatatoio & un tu-
nel filtro. di* agpiraziong;
: delina spia, coll eletiri
una lampada sul ‘quadre di- controllo che
nala linsuificiente. pressione.
rso appositi fori fecavati nel basamento
a il cuscinetto di bislla, esce ai lali di
& per forza centrifuga viena proietiato
e e parti da lubrificare.
rificazione deall organi montati sul sup-
bilancieri viene effettuata attraverso una
one che porta I'olie & perni dei ‘bilancieri
di ai bilancieri e all'alzavelvola.
pero avviene ailraverso un‘altra ubazio-
e riporta Lolio nella coppa del basamento.
ema di lubrificazione comprende:
mpa olio @i mardata;
ro esterna;
ro interna;
Ivolina regolazione pressione olic;
ndelina spia di contralia;
bazione di mandata elic alla testa;
hazione di ricupero olio dalla testa;
atatoio sul basamento volano;
bazione scarico fumi d'elio nella scatola
f filtro aspirazione.
PA OLIO DI MANDATA (vedere fig. 64)
tipe ad Ingranaggi cilindricl, & fissala in
b a destra sul basamento trasmissione, ha
ato un Ingranaggio di comando: ingranaio
amente sull'ingranaggioc dellalbero motore,

IFICHE E CONTROLLI
re disegno fig. 65)
r‘;_ad:qnlrano difetti dovuti alla pompa, con-

re:
zza degll Ingranaggl. che dovra risultare

CAZIONE

240803 1555

Fig, B4

35BE016000

1z006+20e7 |

12000 212518

21005
iamss

Flg. 85

Fig. B8

000 S 1048



trolle [ndispensabile sara:

L il diametro esterno degli ingranaggi
4 essere conlenuto in mm, 25983 =
entre quelle della sede sul corpo pam-
ristltare di mm. 26,000 < 26,033.

tra ingranaggl pompa (mm. 11,994 +
sade pompa (mm. 12,000+ 12,018) de-
tare ira mm. 0006 < 0,035 (vedere

DLIO (vedere fig. 67)

tipo & retina {in plastica), si trovano
hasamento trasmissione & sono tenuti
o scarico olio avvitate sul basamento
ollegatl alla pompa per mezzo di un

k. gomposto da:

b scarico olio Gon guarhizione;
esterno;

interno;

per filtri;

o per Tiltri olio. (per evitare perdite, nel
aggio metlere qualche goccia di « LOG-
= sul filetto).

ONE MANDATA E RICUPERO OLIO
ESTA

ontate:

il mandata & lissata al basamanto ed ai
b bilancler a mezzo dadi ciechi @ guar-
sui perni bilancieri e bullone forato €
ani &l basamento. Quella di ricupero 2
ullone forato con guarpizioni sul sup-
ilancieri e raccorda (che fa corpe con
rione) & guarnizioni al basamento.

INA REGOLAZIONE OLIO

A di fig. 88)

ata sul condotto del coperchio trasmis-
he va alla candelina spia di contrallo, €
aper permetiere na pressione nel cirgulte
Hata di 3.8 + 4,2 kg/cma. Se la pressione
jore a quella prescrita la suddstla val-
=i apre e riporta la pressione nei limili
Biiti.

i ite di non ]
itivo. che & stato tarato in fabbrica,

atg sul basamento lato volano, Lo slia-
arve a scaricare la pressione superiiua
una lubazione in gomma che porla i
olio alla scatota del liltro di aspiraziens.

g, &7

Fig 68

&d enlralin azione quando |2 valvolina di rego-
lagiohc sl apre per ripodare la pressions crea-
tasi: nel basamento nel limiti prestabilitic

CANDELINA SPIA (vedere B di fig. 68)

£ montaia sul condotto del coperchio trasmis-
sione ed & collegata alla lampada sul quadro
di controllo a mezzo cavi eletincl, e serve.a se-

4%



a i senza della pressione nel cir-
s l.l '*‘ €.
# A lampada sl quadro di controllo (du-
[AOTO-GULZ) T

siaccende, segnala che la pres.
ISHESSLEIRAET limiti prestabiliti. Occorre
i immediatamente e ricercare l'inconve-
he ha causato il calo di pressions.

IMMISSIONE E SCARICO OLIO

tig..63)
b immissione con asting di controlio Ii-
o (A) si trova sul coperchio late trasmis-

di searico olie [B) =i trova seito. la cop-




.ﬂmg.xpﬂﬁ{!g“[ﬁﬁ + B6 MO AM). L'alimen-
1 Jeel motore avviene a gravita. La benzi-
batoio, altraverso i rubinetli passa nel-
rie che porta la benzing al hitre sul
re.

TOI0 CARBURANTE
r 18 di oui rva litri 1. [l serba-
¢ sistemats & culla sul lelais,
lf gruppo motore; & fissate al telaio a
pHoni ed elementi elasticl. Sulld parle
& montato un tappo che chiude i fo-
ione carburante che & forato.
n tanto accertarsi che il foro non sia
ltrimenti crea serl inconvenienti alla

no dei due rubinetti serve per la ri-
arré aperto.solo nel caso in cul laltro
non ercghi pill benzina. Ricordarsi di
tanto in tante il rubinetto deila riserva
Gertarsl del buon funzionamento.

| BENZINA {vedere fig. 70)

con filtro.

perti quande le levette di comando sono
re0 terra) vederg (A).

si quando |e levette di comandeo sono
teli, vedere (C).

ARIA SUL CARBURATORE

di tipo in carta con invelucro di lamije-
ed’ all'estremita in materia plastica.
cura un ottimo filtraggio dell'aria per
zione del carburatore.

] in un contenitare di lamiera fissato
lgl || suddetto contenitore & collegato al
‘;_'Wre a mezzo manicotto elastico.

nitare filtro;

nto filtrante;

hig contenitore;

e rosetle fissaggic coperchio;
Micotio elastico di eollegamento;

in g di gamento sh ia-

f8I= oltura le porosita della carta:
logiclo marcia in zone molio polvarose
Wl uzione deve avvenire pio freguente-

ALIMENTAZIONE DEL MOTORE

Flg, 71

CARBURATORE

Tipe Dell'Orto: VHB 29 A

E\ﬁ duppic comando. Il gas & comandaio me-
dientz Manopala girevole, lo starter
manetllino. | comandi sono posti sulls
del manubrio

DATI DI REGOLAZIONE

Diffusore

Valvola gas

Polverizzatore

Geflo massimeo

Getlo minime

Spillo: conico v
Vite regolazione minimo aperta

Regelazione della carburazione
(vedera fig, 7
La regolaz|

43



pperando come segue;

il mansttine comando di-
TEA = di avviamento a mo-
F —a chiusura complela abbia
RE"EEREE A uoto di- mm. 4 circa, per-
a cavo teso, le oscillazioni del motore
ebbero provocare 'apertura della val-
del dispositive sul carburatore & quin-
brovocara rregolarita di carburazione.
rollare che la manopola comando ges
omplelamente chlusa.

are il motore e porlarlo a lemparatura
nzionaments [motore CALDO)] Indi, at-
50 la paralia di protezione del carbu-
, avvitare a fondo la vite di regolazio-
inimo benzina (B) e svilarla successi-
ente di 1.giro e 1/4

= sulla vite (&) fino ad ottenere un re-
e di circa 1000 girl/min.

eggere infine la carburazione avvitan-
6o svitando leggermente la vite (B) fino
tagiungere il regime pli alte possibile.
- Syitando la vite (B) si aumsnta l'af-
£o di benzina, awitandola sl diminuisce.

Fig. 73

Tener presente che il minimo non pud rag-
giurigare livelli molto bassi, ma il moetore
deve girare senza scosse.

6 - Agire per ultima nuovamente sulla vite (A}
fino ad oftenere il minimo desideralo.

SMONTAGGIO DEL CARBURATORE

(vedere fig. 73)

Per lo smontaggio del carburalore operare co-
me segue: :

Levare:

— il coperchio miscela (1),



pperchio {3);

e regolazione valvola gas (8):
po con guarnizione e getlo del massi-

ipo vaschetta (10);

to del minimo (11);

o starler (12):

erizzatore (13);

eggiants (14);

a di fissaggio galleggiante (15);

llo chiusura carburante (18);

e regolazione miscela minime. gon mol-
I

e fizsaggio raccorde cen guarnizio-
B);

ordo (19);

£ fissagaio tappo (22); i

con dado per regelazione trasmissio-
»mandeo starter (23);

la per comando starter (24);

vola ura faro polverizzatore star-
i

scetla fissaggio carburatore. alla pipa
leto di bullone & dado (26);

icotte (27).

=l compie la revisione generale del car-
con relativa puliturs: e soffiatura &
elto d'aria comprassa df it 1 canall
e bene pulire anche i filtri sui rubinetti
buralere e le lubazioni che parano la
dal serbatoio al carburatore,

NZIONE DEL CARBURATORE

e sempre il carburatore In buone con-
funzionamento occorre tenerlo in per-
ienza meccanica ed a tale scopo os-
e seguenti norme:;

assima

periodicamente tutto il carburatore @
e ad un sccuralo lavaggio con benzina
z0 arla compressa soffiare ikl 1 canali
esistenti del carburatore. Rimontare poi
zione il Wite assicurandosi del perlel-
iamento di ogni pezzo.

onservazione
alere smontate, verificare con ahenzio-
ndizioni di stato di Wittt | pezzi che com-

pongono il carburalore ed in particolar modo ¢
sequenli particolari:

Valvola gas

Osservare che scorra bene nella sua sede, ed
in caso di eccessiva usura procedere alla sua
sostituzione,

Spillo conico

‘Osservareé se lo spillo presenta segni di usura

funge la parte conica e nalle tacche di fissag-

gin, provosata da un lungo funzionamento. Pro-

cedere: senz'allro alfa sua sostiluzione con uno
nuove di pari tipe se 'usura & pronunciata.

Polverizzatore
‘Tenere controllate periodicamente in detli par-

ticolari lo stato di conservazione della parte ca-
librata dove entra lo spille conico. Tale control-
Io & bene venga effettuato presso le stazioni di
Servizio Dell'Orto. In casi di risconirata mag-
gigrazione procedere senz'aitro alla sostituzio-
ne del pezzo con uno nuovo ORIGINALE di pari
numerazione.

NB. - Tenere presente che un consumo corret-
to & in diretta funzione dello stato di conserva-
zione dei due particolari, Spillo e Polverizzatore.

Getto massimo

Osservare che detto getto non venga manomes-
0 pel suo foro calibrato allo scopo di ritocca-
re la taratura e tanio meno passato con un file
che non sia mollo pil soitile e di materiale te-
nero. Clo per evitare inconsapevoli allargamen-
ti che =i tr terebbero poi in y dil eon-
sumo e difetti di carburazione.

In tal caso di usura procedere senz'aliro alla
£0! zione di detto getto con upo « ORIGINA-
LE = di pari numera.

Gelto minimo

Le stesse regole descritte nel capitolo « Getto
massimo = valgone: anche per guesto getto.

Getio starter
Le stesse regole descritie nel capitolo « Getlo
massime » valgono anche per queslo getto.

Galleggiante

Assicurarsi che non sid apgesantito da eventua-
Il infillrazioni di banzina. In ceso di avaria so-
stituirlo con Uno Auovo « ORIGINALE ».

Filtro benzina

Consigliameo di ispezionare sovente il suddelto
filtro & di Favarlo con benzina-e soffiario con gel-
to di aria compressa.
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